06 -EQ

CENTRO UNIVERSITARIO DO NORTE PAULISTA — UNORP

“SISTEMA DE TRATAMENTO DE EFLUENTES DE ALTA CARGA ORGANICA
EM DUAS FASES (ANAEROBIO E AEROBIO) PARA A REUTILIZACAO DA
AGUA EM PROCESSOS INDUSTRIAIS”

S30 José do Rio Preto
2014



Resumo

A industria em geral produz uma grande quantidade de residuos, os quais devem ser descartados de forma
adequada. Na industria sucroalcooleira, a geragfo de vinhaga tem sido um grande problema a ser resolvido
devido a complexidade do material e também da grande carga orginica que o mesmo apresenta. O tratamento de
efluentes pode ser realizado com o auxilio de um reator anaerdbio ou por meio de lagoas de tratamento aerobio.
O presente projeto de pesquisa apresenta um sistema combinado de tratamento aerdbio/anaerdbio, onde ¢
possivel tratar a vinhaga, fazendo com que ocorra uma diminui¢do da matéria orginica. Assim € possivel
reutilizar a d4gua no proprio sistema ou mesmo direcionar a dgua para outra aplicacdo. Além disso, o sistema
pode ser utilizado para a produgfio de gas metano gerado pelo reator anaerobio, o qual pode ser utilizado para
fins energéticos, ou mesmo empregando no proprio sistema montado para reduzir os gastos do funcionamento do
sistema. A analise preliminar deste sistema anaerdbio foi satisfatoria, tendo em vista que a carga orgénica de
entrada da vinhaga ao reator anaerdbio foi de 5760mg/L, sendo que o valor obtido na saida do mesmo foi de
1253 mg/L, o qual apresentou cficiéncia de 78,2%, aproximadamente. Os valores obtidos no tanque aerdbio,
tendo utilizado uma carga de 1,5Kg do compressor de ar ao tanque, foi de 311 mg/L na saida do tanque,
apresentando, uma eficiéncia total de 94,6%. O potencial de obtengdo de dgua com baixa carga orgénica e
também a obteng¢do de gds metano para a manutengo do sistema sdo os fatores que governam este trabalho, que
ainda esta em andamento. Assim, estes cdlculos preliminares indicam um alto potencial de recuperacdo de dgua

para reutilizagdo.
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