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TECNOLOGIAS ANALÍTICAS 
 

Análises físico químicas rotineiras para controle de qualidade de produtos 
Análises físico químicas rotineiras para otimização da produção 
Análises físico químicas on line 
Análises físico químicas para estudos específicos 
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No refino de petróleo utilizados são processos  de: 
 
-  Separação 
-  Conversão 
-  Acabamentos ou Tratamentos 
- Auxiliares 
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Esquema de Refino da RPBC 
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PROCESSOS DE REFINO 
 

FÍSICOS CONVERSÃO ACABAMENTO AUXILIARES 
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EXEMPLO PROCESSO DE HIDROTRATAMENTO  
 

Gasolina sem tratamento apresenta 200 a 600 ppm de enxofre. A especificação 
comercial limita em 50 ppm max 
 
Diesel sem tratamento apresenta 2000 a 15000 ppm de enxofre. A 
especificação comercial limita em 10 ou 50 ppm max 
 
Hidrotratamento é a substituição de hetero-atomos presentes por hidrogênio. 
R-SX + H2  RH + HX, onde X pode ser enxofre, nitrogênio  e cloro. Também 
podem ser atacadas as duplas ligações. 
 
 
R-SH + H2  RH + H2S 
 
Catalisador definido 
Temperatura de reação definida 
Pressão parcial de H2 definida 
 
 
 



EXEMPLO PROCESSO DE HIDROTRATAMENTO 
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EXEMPLO PROCESSO DE HIDROTRATAMENTO  
 

PRIMEIRO ENFOQUE 
 
 
BASE : PROPRIEDADES MÉDIAS (BULK) DA CARGA 
 
 
SEGUNDO ENFOQUE 
 
BASE : SEPARAÇÃO EM PSEUDO COMPONENTES E PROPRIEDADES 
MÉDIAS DOS PSEUDO COMPONENTES 
 
 
ENFOQUE FUTURO 
 
MOLECULAR MANAGEMENT OU PETROLEUM FINGERPRINT 
 
 
 



EXEMPLO PROCESSO DE HIDROTRATAMENTO  
 

 
 
ENFOQUE FUTURO 
 
MOLECULAR MANAGEMENT OU PETROLEUM FINGERPRINT 
 
 
 MODELAGEM MATEMÁTICA BASEADA EM ANÁLISES MOLECULARES 

PARA OTIMIZAR OS PROCESSOS DE PRODUÇÃO 
 

 NECESSIDADE DE ANÁLISES QUÍMICAS QUE IDENTIFIQUEM TODAS AS 
ESPÉCIES QUÍMICAS 
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