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VEOLIA: 164 Anos de Historia

1853

FUNDACAO
da Compagnie
Générale des Eaux

2003

O GRUPO

é renomeado como

Veolia
Environnement

1900 — 1939

2014

A NOVA VEOLIA

Resourcing the world

1945 — 1992

-

\_

2016

€25 bilhGes em receitas
174.000 empregados

nos 5 continentes
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A agua potavel é entregue
as cidades para enfrentar
o desafio da urbanizagao.
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Os servigos de aguas de
reuso, tratamento de
residuos e acesso a
energia crescem em larga
escala.

Os servicos ambientais
fornecem suporte na
reconstrucdo e no
crescimento industrial.

01992 — 2013

A preocupacdo com o
desenvolvimento
sustentavel gradualmente
emerge como uma
prioridade global.

02014 - ...

Em face da crescente
escassez, a gestdo de
recursos deve ser
reinventada para criar
uma nova dinamica
econdmica e social.




VEOLIA WATER TECHNOLOGIES BRASIL

® Presente no Brasil desde 1993
® Sede em S3o Paulo
® Unidade fabril em Cotia.

® Preseng¢a no mercado Industrial e Municipal

® Solucoes
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Projetos customizados de acordo com a necessidade/requisito do cliente;
Produtos e sistemas standards;

Servicos de operacdes e manutencao;

Consultoria técnica com medicdes de performance ;

Pilotos e analises laboratoriais;

Unidades Moveis para tratamento de aguas

Gestao total de dguas industriais : ETA, ETE, Torres de resfriamento, Caldeiras, etc;
Linhas especificas ( Elga, SDI, Hydrex).
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Veolia : Solucoes e tecnologias

Remogio de Sélidos em Suspensdo | @&

e Actiflo®
e Multiflo®

eFiltraflo®
(FMM, FCA,
Zedlitas)
eFiltros Pré
Capa,
Coalescentes
dentre outros
(Whittier)
eUltrafiltragdo
(Uflex®);
eSpidflow® /
Idraflot ©
(DAF)
eFiltros disco
(Berkal® /
Hydrotech®)
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Remocgao de Oleo

*CPI, DAF, IGF,

TiPSS®
eFiltro de casca
de nozes :
Power Clean®
*MPPE®
eMembranas
Ceramicas

Remocdo de salinidade | i

eTroca I6nica
eOsmose
Reversa
(Sirion®)
eNanofiltragao
*EDR
eRapide
Strata®
*CEDI
*QOrion®
elonpro-LX®
oSDI

eAbrandadores
(lonsoft®)
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Processos Biolégicos e Tratamento de Lodo }

*Moving Bed
Biological
Reactors
(MBBR)

eMembrane
Biological
Reactors
(MBR)

eSistemas
convencionais

e Biothane®
(sistemas
anaerdbicos)

* Exelys® e
Biothelys®
(hidrolise
térmica)

eBeltfilter®

eSecagem
(Solia®)

e|ncinerador
(Pyrofluid®)

eRecuperagao
de KOH
(Hardtac®)

eEvaporador de
multiplo
estagio Flash
(MSF)
eDestilagdo _
Multi Effect
Distillation
(MED)
eEvaporador _
Mechanical
Vapour
Compression
(MVC)
eConcentracdo
térmica da
salmoura /
Cristalizagcdo
(zero Liquid
Discharge)
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*O&M e
unidades
moveis

*SDI

eElga LABwater

eProdutos
Quimicos
Hydrex

eConsumiveis ,
Membranas,
resinas etc.

eServigos
(Contratos
Manut.
Preventiva e
Corretiva)




Veolia — Criando valor para nossos clientes

Agua na qualidade
requerida

Projetos feitos sob
medida em diferentes R(_atorno_ sobre os
modelos de contrato Investimentos
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Projecdo da Escassez de Agua em 2020

@ veoua

m3/person/yr available

B <500 Extreme stress

W 500 - 1,000 High stress

3 1,000 - 1,700 - Moderate stress '-
] > 1,700 No stress \
[J No data \

Source: Centre for Environmental Systems Research, University of Kassel




Conceltos
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Algumas defini¢oes:
Qual a diferenca entre reuso e reciclo?
Reciclo: E todo o processo que trata um efluente e devolve para ser

utilizado na mesma fonte geradora.

Reuso: Sao os processos ou diagramas que visam a utilizacao do
efluente em outros locais, como torres de refrigeracéo, irrigacao,
lavadores de gases, etc.

E o ZLD?

Zero Liquid Discharge € o conceito de se reduzir o volume de efluente
liquido a zero.




Porque reutilizar?

@ veoua




@ veoua

Estudos de Caso

WATER TECHNOLOGIES




Estudo de Caso #1

—_ o Efluente com alto grau de salinidade, ~3500 pS/cm?
B - N G E o Elevado custo com langcamento do efluente, fator K alto;
o Efluente é tratado e reutilizado para utilidades J
i | T T 1 E—
: g '-'41, ’ )
| L 11 Ed s
: Actiflo Mini . :
| Sand filter GAC filter Reverse
i Osmosis
f REDUCAO 40%
DECANTADOR CONSUMO DE
i AGUA

BIOLOGICO <+ FLOTADOR

@ SERVICOS MOVEIS DE AGUA 13



ACTIFLO®

Agua Bruta
1 - Coagulante
Mistura
Micro Rapida
Ageg:l """""""" ’l e Polimero
@)
Floculacéo

{

Sedimentacéo
Rapida

@ TITRE PRESENTATION / SOUS TITRE / DATE



ACTIFLO®

Sludge

L

Microsand Ballasted Fiocs to Hydrocyclone

HYDROCYCLONE T
U

Coaguiant Polymer

Microsand l

Baffle — Clarified Water
N N

COAGULATION TANK FLOCCULATION TANK
WITH TURBOMIX™

@ TITRE PRESENTATION / SOUS TITRE / DATE

SETTUNG TANK WITH
LAMELLA AND SCRAPER D

FLOTADOR (AR DISSOLUIDQ) sweesesresss?
OU CLARIFICADOR LAMELAR - ACTIFLO®

10 M/H : > 40 M/H
ACTIFLO® Turso

> 80 M/H

05-1.5mM/MH

-+ CLARIFICADOR COM
MANTO DE LODO
5 m/H
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Estudo de Caso #1




Estudo de Caso #2

“Cero Agua”
recupera o
equivalente ao
consumo diario
para 6.400 pessoas

@ TITRE PRESENTATION / SOUS TITRE / DATE

Quais foram os problemas da Nestlé?

Expandir sua fabrica, localizada em uma regiédo

muito seca
Nestlé water consumption in Mexdco

% of water savings per year

|

O objetivo era criar a primeira planta com o
conceito “Zero Agua”

Quais os beneficios para a Nestlé?
A quantidade de agua tratada é equivalente a:

O volume necessario para encher uma piscina
olimpica

Foco da Veolia
Tratar efluentes da planta de efluentes

MBR e OR para reuso como agua de Before After B
resfriamento e outros usos industriais

17



Processo “Cero Agua”

ALCANCE VWS

Anti-incrustante

(1P
Metabllsufito

'1; Hipoclorito

: de sodio
Agua tratada

I biolégicamente) > l 0‘1

i B
| ',w—

Permeado Lé"\para
uv
Tanque/poza Bloreactor/MBR
almacenamiento

Agua a uso
—> Por el cliente

Rechazo a descarga

@ TITRE PRESENTATION / SOUS TITRE / DATE 18



MBR (membrane bioreactor)

Pre-Treatment Aeration Tank Sedimentation Sand-Filtration uv

Pre-Treatment MBR




Estudo de Caso #4 - Refinaria

Diagrama de Fluxo Simplificado

Planta Existente
Lagoas Aeradas + _.I Actiflo 100 m3/h H Filtros Areia I >
Biodiscos (Nitrificacao) l
TDS 1240 ppm

P Lodo
! EDIX I‘ Filtros de Carvdo [*—

TDS 310 ppm

A 4
Make up de
Torre v
Resfriamento Concentrado
60 m3/h




Estudo de Caso #4 - Refinaria

ACTIFLO® + Filtros Areia Filtros de Carvéao

Unidades de EDR




Estudo de Caso #5 — Planta de Reuso (Aumento de

capacidade)

Garantias
@ Condutividade < 30,0 uS/cm

|\ @ Vazdo de permeado —324,0 m¥%h (90 I/s) J

Escopo de fornecimento
Pré-tratamento: Filtro Disco + Cartucho

Osmose Reversa: Skid 03

Comissionamento + start-up
Operacgao assistida

Obras civis

© © © © ©

70-80%

Dados de Alimentagdo /\
- Efluente Tratado OR Skid-01

- Condutividade < 1.000 pS/cm E’F”tro DISCO gl Anbxico OR Skid-02
400 micra Aerébico T™MB Agua industrial

SO "OR Sadas ool | Desinteccag
- Cloretos < 250 ppm - -I- !

\. ]
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Estudo de Caso #5 — Planta de Reuso (Aumento de

capacidade)

Pré-Tratamento
© Filtros Disco
- Area de filtrag3o por filtro: 0,3 m?

- Grau de filtragdo: 5 micra

Area para implantacdo

Depois de implantado



Estudo de Caso #5 — Planta de Reuso (Aumento de

capacidade)

Pré-Tratamento
@ Filtros Cartuchos
- 14 elementos
- Material: PP

- Grau de filtrac&do: 5 micra

Osmose Reversa
- Membranas: 440 ft? (41 m?)
- Recuperagao: 75%

- Pressdo de entrada: 5,0 bar (nov.14)
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Conclusoes

o Tecnologias existem e estao disponiveis;
o Oferta cada vez mais limitada e de pior qualidade;

o Oportunidades e demandas mapeadas:
o Blowdown de caldeiras e torres;
o Efluentes de processos biologicos;
o Agua de retrolavagem de filtros;

o Demandas sao “infinitas”, recursos sao escassos! Busca pelo
melhor EVTE! -

Atratividade
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OBRIGADOQO!

Luiz Felipe Cerceau Guimaraes
11 991798145 / 11 3888-7420
luiz.quimaraes@veolia.com

Giulia Pieta Perez
+55 51 98914 1246
giulia.perez@veolia.com
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