PROCESSANDO PROBLEMAS
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REQUISITOS PARA
ELABORAR UMA
VALIDACAO DE
HIGIENIZACAO



Validacao

“Obtencao de evidéncias de que as medidas de
controle sao capazes de controlar eficazmente o

perigo significativo a seguranca de alimentos”
(ISO 22.000:2018).

Demonstra a capacidade de uma medida de
controle em alcancar os resultados pretendidos



Principais duvidas

Quando deve ser
realizada uma
validacao?

Quando medidas de controle
forem projetadas. Ex.:
Descricao de um procedimento
de higienizacao para um novo
equipamento.

Quando forem feitas
alteracdées nas medidas de
controle ja implementadas.
Ex.: Mudanca na frequéncia da
higienizacao ou mudanca dos
produtos quimicos utilizados.



Principais davidas

Todos os procedimentos de higienizacao
devem ser validados?




Principais duvidas

Planejamento

Como realizar
uma validacao?

Objetivo da validacao
Material utilizado
Procedimento utilizado
Forma de coleta de
amostras

Analises realizadas
Registro



Planejamento

- )
[ Objetivo da validacao J ~

O que deseja validar
Qual superficie ou equipamento
Qual é o documento de referencia

. /

.



Planejamento

[ Material utilizado } ™~

Utensilios
Produtos, principios ativos e concentragées
Caracteristicas da agua

. /

DR



Planejamento

[ Procedimento utilizado } \

Descricao de como conduzir o teste:

Quem
Onde
Como

Quando
N /

DR



Planejamento

[ Forma de coleta } ~
Swab
Esponja
Agua de enxague
= /

DR



Planejamento

%

(
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Planejamento

[ Analises realizadas } \

Depende dos produtos utilizados

Depende do tipo de alimento e dos
microrganismos relacionados

Exemplos: Salmonella sp; Listeria sp, Bolores

\ e leveduras. /

DR



Planejamento

Analises microbiolégicas: Analises Ffisico-
Contagem em placa quimicas;

PCR pH, residuo de principio
ELISA ativo de produto quimico




Resultados

REW Driex
. Protocolo para Valldagio de Limpaza Wy THAENR
Registro -
1. OBJETIVO
10 abjetive deste prabocolo de valdacha de Empeaza & estabelecer pardmetros para demonsiar
fue o8 procedimentos de mpeza para &= superficies de contato, sio apropriados, eficientes =
coinEishantes.
2. DESCRIGAD
DATA DA LIMFEZA: 2aM0M14
TRD DE LIMPEZA: Seca Completa
\ EGUIFAMENTD fH 304
PARTE DO EQUIPAMENT O Mislurador
GQIUEM RESLIZOU & LIMPEZAT

GQILUEM LIEERDU & LIMPEZS PARS COLETA DE
IWEBT

GIEM ACOMPANHDU & LIMPEZS [GUALIDATDE)T

DATANHORA O DOLETA EWAED

GIEM COLETOU O BWAET

DATA OE ENWIO FARAG O LABORATORID:

Q‘-

HOUNVE ALGIUM DEEVID DURANTE & EXECUGAD

’ ‘ DEETE FROTOCOLOT QUALT




Resultados

REV D
Protocolo para Valldagho de Limpaza oo | #Aine
Fie

3. UTENSILIOfS) UTILIZADO| 5]

Espaluda S ErEr AEmradar e Fa

Esoova Faria descariiyvel

4. PRODUTOY 8] UTILIZADO[8)

Hipackiiia de sadio na concentrachs de 200 poun,

5. AMALIZES REALIZADAS

Mg arnoefras coleladas anfes & ante a higieneacda foram submetidas as sepuinbes andlises:

= Contagem de coliformes tolas

= Contagem de coliformes termolclerantas

= Contagem de Bolores & Leveduras

= Contagem total de sendbios mesofios

Ax ardlees foram realzadas em laboraltrio cerificado & os mélodos analitices estio
referenciadas nos respectivos laudos am anexa.

& COMPILAGED DOS RESULTADD S

REFEREMCI& ANTES DEPOIS

Coklormes ioks 10 UFE g 130 UFCligasis < 10 UFC ik

EﬂnTuﬂHmhs 10 UFL gaaly 10 UFCh ek = 10 UFCgaak

Boires & Loveduras 1000 UFCT gt 140 UFChgasits 10 UFCheasln

:‘;ﬁ - 400 UFCH G, M0 UF D = 10 UFC it

A,r 7. CONCLUSED

’ De acardo com as resullades obfidos no relatana, realizando wm comparative dos resultsdos
‘ antes & depois da limpeza, nolou-se que o processa ulilizada pars a realizacks da Empaza secs

campleta foi eficaz, pois manieve os pardmetros sdequadas conforme tabela desoita na ilem 5.



Conclusao

Evidéncia da
eficacia da
higienizacao

.
)



Qual é a diferenca?

“Comprovacao atraves de evidéncias
objetivas de que requisitos especificados
foram atendidos” (1SO 22.000:2018).

E aplicada durante uma atividade e
demonstra a conformidade daquela
atividade.

Ex: inspecao visual, analise de ATP, analise
de pH

)

-






